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VIZSGALATI TANUSITVANY A HEGESZTESTECHNOLOGIA JOVAHAGYASAROL (WPQR)

BERICHT UBER DIE QUALIFIZIERUNG DES SCHWEIRVERFAHRENS / WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD

Ellen6rz6 szervezet:

EMI-TUV SUD Kift.

Inspekti telle: " " .
Inspaction Body. H-2000 Szentendre, D6zsa Gyérgy ut 26.
Gyérté / Cim: . H Gyarté WPS szama:
Hersteller | Anschrift: H.R. Profix K?n Z'OI Kft. Beleg-Nr. des Herstellers: HR004/2024
Manufacturer / Address: H-2400 Dunaujvaros, Manufacturer's Reference No..

Neumann Janos utca 7.
Szabalyzat / Vizsgalati szabvany: MSZ EN ISO 15614-1:2017/A1:2020 Hegesztés iddpontja: 2024-01-28
Vorschrift / Priifnorm: . . Datum der SchweiBung:
Code / Testing Standard: szint stufe level: 2 Date of Welding:
ERVENYESSEGI TARTOMANY . GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL
Hegesztés| eljaras(ok): 135 Kdtéstipus: BW., bs ml
SchweiB3prozeR: Nahtart: ’
Welding Process: Joint Type:
Alapanyag(ok): 1,4301 X5 Cr Ni 18-10 / EN 10088-2 Alapanyagvastagssg [mm): 3 .12
Werkstoffgruppe: . . , Dicke des Grundwerkstoffs:
Parent Metal Group: Vala!nmt az 8.1 anyagcsoport anyagai / parent Metal Thickness:

sowie Werkstoffe der Gruppe 8.1 nach Varratfé tagséga mm]

- arratfém vastagsaga [mm]:

/ and materials of Group 8.1 acc. to_l Dicke des Schweitsguts:

az MSZ EN 1SO 15614-1 8.3.1 pontja Deposited Weld Metal Thickness:

szerint Kals6 &tmérs [mm]:

AuBlendurchmesser:
Pipe Outside Diameter:

Hozaganyag tipusa: H N Aramnem: +
Zusatzwerkstoff / Bezeichn.: G ;!59 9L Si/EN 14343. A Stromart: bc
Filler Metal Type / Designation: (B HLERQG 308'-'8') Type of Current:
Fed6por: - El6melegit. / Sorkézi hém. [°C]: .
Pulver: Vorwédrmung /
Flux: Zwischenlagentemperatur:

Hébevitel [kJ/mm]:
Wémmeeinbringung:
Heat input:

Védogaz / Gybkvédelem:
Schutzgas / Wurzelschutz:
Shielding Gas / Backing Gas:

Hegesztési helyzet(ek):
SchweiBpositionen:
Welding Positions:

Gépesités szintje:
Mechanisierungsgrad:
Degree of mechanization:

PA

M12-ArC-2,5 (Inoxline C2)

MSZ EN ISO 14175

135: részben gépesitett / teilmech / partly mech

Preheat / Interpass temperature:

a-méret [mm]:
a-Mage:
a-size:

Hegesztés utani h6kezelés:
Wamenachbehandiung:
Post Weld Heat Treatment:

Vizsgalat érvényessége:
Glltigkeit der Prifung bis:
Validity of Approval until:

Az alk. elGiras /
szabdlyzat szerint. Laut
Anwendungs-vorschrift.

Acc. to application/rules

EGYEB INFORMACIOK - SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION

A hegesztéstechnol6gia tovabbi adatai a fenti szami WPS lapon taldlhaték. Weitere Angaben zu den Schweilstechnik kann in der oben angegebenen WPS-Seite.
Further information of welding technology can be found in the above number's WPS page.

A kapcsol6do roncsolasmentes, mechanikai, metallogréafiai vizsgalatok a Farkas Anyagvizsgalat Bt. laboratériumaban (Akkr. sz.: NAH-

1-1766/2023) térténtek. Jegyz&konyvek szama: 042/2025

Igazoljuk, hogy a probatestek eldkészitése, hegesziése és vizsgalata a hivatkozott szab4lyzat / vizsgélati szabvany eldirasainak megfelelnek. / Hiermit wird bestétigt,
dag die PrafungsschweiBungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prilfnormen zufriedenstellend vorbereitet,
geschweilt und geprift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the requiremepis i igrede or the

testing standard indicated above.

Hely: SZENTENDRE Klallitis kelte: 2024-03-12 Név és alalras:

Oont: Datum der Ausstellung: Name und Unterschrift:

Location: Date of issue: Name and Signature: J
Mellékietek: 3 + WPS Ellen6rzd szervezet:

Anlagen: Prifstelle:

Annexes: Inspection Body:

EV-005/2024-04-16

d. certification schemes: TR-15614



